Cpeatrba MalUMHCKA LWKoNa
Hosu Caa, Cpbuja

KoHcTpyucame, 405 KK, 406 KK
LWWKoncka 2014/15 roanHa

Gear Instruction

Step 1

TEORIJSKE OSNOVE
Osnovna geometrija, Gear Nomenclature

PROCEDURA

B24 Sirina sprezanja

Sirina pogonskog zupcanika usvojeno -

Sirina gonjenog zupéanika usvojeno
b, = min(bl, bz) b, =135mm
B13 Precnik podnozne kruznice pogonskog zupcanika
dfj_ = d1 + XMy — 2h-f dﬂ_ =151.753 mm
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Cpeatrba MalUMHCKA LWKoNa
Hosu Caa, Cpbuja

KoHcTpyucame, 405 KK, 406 KK
LWWKoncka 2014/15 roanHa

Step 2

TEORIJSKE OSNOVE
Osnovna geometrija, Pomeranje profila, Gear Nomenclature

PROCEDURA

B6 Preénik kinematske kruznice pogonskog zupcanika

Z

dy1 = 2ay, dy1 = 171.379mm

71+ 77

#171.379 1 @j
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Cpeatba MaLLUMHCKa WKoa
Hosu Caa, Cpbuja

KoHcTpyucame, 405 KK, 406 KK
LWWKoncka 2014/15 roanHa

Step 3

TEORIJSKE OSNOVE
Osnovna geometrija, Pomeranje profila, Gear Nomenclature

PROCEDURA

B15 Precnik temene kruZnice pogonskog zupcanika

dal = 2aw - df2 —2c dal = 187.741 mm
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Cpeatrba MalUMHCKA LWKoNa
Hosu Caa, Cpbuja

KoHcTpyucame, 405 KK, 406 KK
LWWKoncka 2014/15 roanHa

Step 4

TEORIJSKE OSNOVE
Oblikovanje zupcanika od celika, Oblikovanje zupcanika od sivog liva

PROCEDURA

Konstruktivno usvojeno
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Cpeatrba MalUMHCKA LWKoNa
Hosu Caa, Cpbuja

KoHcTpyucame, 405 KK, 406 KK
LWWKoncka 2014/15 roanHa

Step 5

TEORIJSKE OSNOVE
Crtez vratila

PROCEDURA
G11 Stvarni precnici

Zbog Zleba za klin na mestu spojnice S1 precnik povecavamo 20%

dSlr = 1-2di51 dSlr = 33.655mm usvajam

Na mestu lezaja A, precnik vratila treba uskladiti sa standardnim preénicima za lezaj -

Zbog zleba za klin na mestu zupcanika 1 precnik povecavamo 20%
dq = 1.2diy dy, = 37.742mm usvajam @Wﬂn

Na mestu lezaja B, preénik vratila treba uskladiti sa standardnim precnicima za leZaj

d, 9 d
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Cpeatrba MalUMHCKA LWKoNa
Hosu Caa, Cpbuja

KoHcTpyucame, 405 KK, 406 KK
LWWKoncka 2014/15 roanHa

Step 6

TEORIJSKE OSNOVE
Spoj pomocu klina, Tablica

PROCEDURA
Za vezu sa pogonskim zupcanikom
I1 Precnik vratila na mestu zupéanika 1 dy1 = 55mm
12 Mere klina Tab. 7.73 str. 184 IMP 2
13 Sirina klina
14 Visina klina

I5 Dubina zleba za klin u vratilu

16 Dubina Zleba u glavcini L=h-t t1=42mm
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Cpeatrba MalUMHCKA LWKoNa
Hosu Caa, Cpbuja

KoHcTpyucame, 405 KK, 406 KK
LWWKoncka 2014/15 roanHa

Step 7

TEORIJSKE OSNOVE
Crtez zupcanika

PROCEDURA

Konstruktivno usvojeno
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Cpeatba MaLLUMHCKa WKoa
Hosu Caa, Cpbuja

KoHcTpyucame, 405 KK, 406 KK
LWWKoncka 2014/15 roanHa

Step 8

TEORIJSKE OSNOVE
Crtez zupcanika

PROCEDURA

Podesiti razmeru i raspored kota

187,741 08( )

Cﬂaﬂ

T N/
7

AR08 A

Hopomena:

Tvrdaco 36 £ 2 HRe

m 55 Ko ("™
L @Wﬂ Naziv Ozn |Dim |Vrednosi
1 Standardni modul mn mm |8
| — Broj zubaca |z | f2!
‘ ! Precnik podeone kruznice d mm | 171.753
! | Osnovni profil SRPS M.CI. 016
| . i Ugao nagiba profile olpho | |deq |20.4103
i E=lp I Ugao dodirnice alpho wt|deq [20.0717
| ! Koeficijent pomeranja profila |* |-
! | I:IJ-) Precnik podnozne kruznice df mm {151,753
‘ i e Ugao nagiba bocne linije beta |deg|l?
! y i = Osnovni korak pbt mm | 24,081
! 4 | = = Smer zavojnice desni
| i [Dil Precnik osnovne kruznice | db |mm | 160.97
! g Ugao zavojnice na osnovnom cilindru |betab |deg|I1.267
! 1 Kvalitet tolerancije I 1
| | Merni broj zubace 1w 3
) i i Mero preko zubaca W mm | 61.549
7 | I Odstupanje mere preko zubaca gornje |Awg [mm |-0.096
‘ | | Odstupanje mere preko zubaca donje  |Awd  |mm | -0.146
i /j Tetivna debljine zupca st mm | 12555
. . Tetivna vising zupca ht mm | 8.224
e @@ﬂ M“' Precnik kinematske kruznice dw mm | 171379
D1 |Precnik temene kruznice |dajmm |187.741
Broj zuboca spregnutoq zupcanike 1 66
= Osno rastojanje ] mm 355
i 18 P1(8) Odstupanje osnog rastojenjo gornje  |Aag |mm | +0.04]
= Odstupanje osnog rastojanjo donje had  |mm |-0.041
1 Bocni zazor minimalni [Jnmin jmm |0. 160
Bocni zazor maksimalni Jn max jmm_|0.337
i Vero - Pripadnest sklepu: ol sl nere: [Parnaine | Raznera: 4.5 ‘va bomoda: | [Masn 18 506 kg
‘ [-408-X0-2-10 SRPSSHI:.HAJ\"MU %ﬁr Sireving Tpoluproizvod - sfanjel 50 (C1T30)
' Dafum Ime Noziv:
‘ onst
| E“ POGONSKI ZUPCANTK
o e Ttnako dokuments [
o sk, .1 4-40K-X4-2-10-2 [ ]
S, l1mena Datum | Ime lzvorni_dok [Datun siampe:  Mar-13-1d
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Cpeatba MaLLUMHCKa WKoa
Hosu Caa, Cpbuja

KoHcTpyucame, 405 KK, 406 KK
LWWKoncka 2014/15 roanHa

Step 9

TEORIJSKE OSNOVE
Crtez zupcanika

PROCEDURA

Popunjavanje tablice zupc¢anika

Naziv _ Orn |Dim|Vrednest
Standardni modul iy mm |8
Broj zubuce : |
Precnik podeone kruznice q ld mm | 171,753

Osnovni profil . SRPS M.CI. 016

Ugao nagiba profila US_D alpho t |deq |20.4103

Ugao dodirnice alpha ot |deg (200717
Koefrcrjent pomeranjo profila | 5 a¢ 0

Precnik podnozne kruznice Eﬁ i'l:rH mm | 151,753
Ugao nagibe bocne linije beta |deq|lZ [,\307
Osnovni horak Bm pbt  |mm |24 081
Smer zavojnice . desni

Precnik osnovne kruznice (2 db mm |10, 97

Ugao zavejnice na osnovnem crlindry |btfob |deg II.EETB;

ralitet tolerancije L.}m_ﬁ T ] s
Merni broj zubaca a |Iv 3
Mera preko zubaca LFra = |w mm |61, 5d%

Odstupanje mere preko 1ubaca qornje |Awg |mm | -0.09% ?’
Odstupan)e mere preko zubaca donje  |Awd  |mm |-0.1d6 & @

Tetivng debljina zupmu 51 mm | 12,555
Tetivno vising zupca |:5m ht mm |8, 224

Precnik kinemafske kruznice dw mm | 171379 :,3
Precnih lemene kruznice BSE"} dy mm | 1ET. 741

Broj zubaca spregnutoq zupcanika 1 bé C\S@
Dsno rostojanje Efb,:_l a mm [ 353
Odstupenje osnog rmﬁ;junju gornje [Aag  [mmo |40, 04] ?_
Odstupunje osnog rostojanjo donje Aod |mm |-0.041 S @3
Bocni zazor minimalni Jnmin |mm |0, 1&0

Bocni zazor maksimalni Jnomax om0 337 ?é
[Tal cloh mera- [Paarcina-  [Rarmeras a.c [Rrai bomada- o Wowas 1nocar 1. |
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CpeaHba MaLlMHCKa WKona

Hosu Caa, Cpbuja

KoHcTpyucame, 405 KK, 406 KK
LWWKoncka 2014/15 roanHa

Step 10

TEORIJSKE OSNOVE
Uporedne oznake Celika

PROCEDURA

A12 Materijal pogonskog zupcanika

EOeE EE-d=0MN+
Filev | | Model = Analysis Annotate Render Tools View  Flexible Mc
D New Prepare model for distribution
> j"' Open Model Properties
Edit model properties.
Save

Model Properties
I._l ModelCHECK Interactiv ﬁ 2
\/ Generate a model infor,  Edit model properiies
assembly, or drawing.)

_lj“]] Savehs k
ModelCHECK Regenerate

£
@J print 4 Ly Regenerate the model and generate the Model
Check information report.

e
Close 7| ModelCHECK Rule Check
:r" Display rules associated with this madel
Manage File 3

VDA ModelCHECK Geometry Check
‘ [\ Check model geometry for VDA standard

R DRM Session Report
2# Generate a DRM session report.
Manage Session F L. Apply DRM Policy
#? | Define howto apply a DRM palicy.

Help 3
Remove DRM Policies
= Define how to remove a DRM Palicy.

Send

5=| options

Exit

wowuy -

zadato

60 (C1730)

Model Properties in Creo

Materials

Mass Properties

Model Properties

Material C&0 (C1730)
Units millimeter Kilogram Sec (mmks)
Accuracy Relative 0.0012

o

change
change
change

change |

Veza - Pripadnost sklopu: el ol o [eonaie Razmera: 4. 5 ‘BFOJ Do | I ‘Masla: 18,506 kg
. Yy o9 sredngi, E] Siroving (polupreizved - stanjel:
40010 || 60 (C1730)
Dutum lme Naziv:
Konst,
i POBONSK | ZUPCAN I
and,
Odobr prof. Pasdor
Oznokn dokumenta; Listova:
SMS NOYD SAD
Wi mosinskans. edy.rs M_‘/‘]OX_XX_B_H)_E llsi:l |
i lzmend Dotum | Ime lzvorni dek. [Datum stampe:  Mar-13-14
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